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Metodologia de Inspeção – Tecidos, Malhas e Lycras

Objetivo
Garantir a qualidade e conformidade dos artigos avaliados em relação a ficha técnica e critérios estabelecidos. 

Metodologia
· Confeccionar bandeira para aprovação do Estilo somente no primeiro recebimento do artigo ou no caso de recebimento divergente da bandeira aprovada.

· Utilizar bandeira aprovada para comparação de cor dos artigos recebidos.

· Problemas de qualidade que resultem em devolução deverão ser resolvidos pelo fabricante e repostos conforme acordado com Compras.

Inspeção Visual – Classificação de Defeitos

Inspeção realizada detalhadamente em máquina revisadeira, conforme detalhamento abaixo:


·  Verificar/Identificar lado correto (direito do tecido) para inspeção.
·  Conferir Nota Fiscal do artigo recebido.
·  Definição de amostragem - ABNT NBR 5426.
·  Método de classificação baseado em inspeção por pontuação de defeitos - ABNT NBR 13484.
·  Identificar (na ourela) os defeitos observados durante inspeção - ABNT NBR 13378.
·  Registrar e pontuar os defeitos na ficha de inspeção.
·  Retirar e identificar amostra de cada rolo para comparação de tonalidade.
·  Identificar os rolos com as informações das inspeções e pontuação.
·  Aferir tonalidade de todos os rolos recebidos.
·  Se necessário, fazer a separação das tonalidades em grupos de Cor/Tonalidade.
·  Preencher formulário ficha de tonalidade divergente e identificar os rolos com a respectiva numeração de cor.
·  Retirar amostra para análise no laboratório e testes físicos.

Definição:

Primeira qualidade - que apresentem resultado até 30 pontos por 100 m² ao término da revisão - APROVADO.
Segunda qualidade – que apresentem resultado acima de 30 pontos por 100 m² ao término da revisão - REPROVADO.
NOTA 1: Os defeitos devem ser sinalizados e marcados na ourela do rolo do tecido, para posterior separação no momento de corte.
NOTA 2: Registrar no formulário de inspeção os defeitos identificados conforme sua gravidade e tamanho.

	EXTENÇÃO DO DEFEITO
	PONTUAÇÃO
	ACEITAÇÃO

	ATÉ 7,5 CM
	1
	30 PONTOS POR 100 M²

	DE 7,6 A 15,0 CM
	2
	

	DE 15,1ª 23,0 CM
	3
	

	ACIMA DE 23,1 CM
	4
	

	FUROS / PUÍDOS
	4
	



Expressão dos resultados

Calcular o número de pontos por 100 m² para cada rolo avaliado pela equação:

PONTOS /100 m² = total de pontos X 100 / (C x L)

Onde: 

Total de pontos é a soma dos pontos encontrados.
C é o comprimento do artigo, em metros.
L é a largura do artigo, em metros.

· O resultado da inspeção visual deve ser anotado no formulário de inspeção.
· Fazer o somatório dos defeitos conforme quantidade encontrada.
· Avaliar resultado encontrado. 

Comparação de Cor / Toque / Elasticidade
· Realizar a comparação de Cor com a bandeira aprovada em todos os rolos recebidos.
· Caso seja identificado variação de tonalidade, separar as divergências por Grupo de Cor. Ex.: Cor 1; Cor 2; Cor 3.
· Avaliar toque e elasticidade de todas as amostras dos rolos nas lycras e malhas.

Nomenclatura dos Defeitos

	CÓDIGO
	DESCRIÇÃO DO DEFEITO TECIDO

	MP001
	AMARELAMENTO

	MP002
	ARTE DIVERGENTE

	MP003
	BARRAMENTO

	MP004
	COMPRIMENTO DIVERGENTE

	MP005
	CORTE/EMENDA

	MP006
	DESENCAIXE

	MP007
	ENCOLHIMENTO

	MP008
	ESGARÇAMENTO

	MP009
	FALHA

	MP010
	FALTA DE FIO

	MP011
	FIO GROSSO

	MP012
	FIO VIRADO

	MP013
	FURO

	MP014
	GRAMATURA MENOR

	MP015
	GRAMATURA MAIOR

	MP016
	LARGURA MAIOR

	MP017
	LARGURA MENOR

	MP018
	MANCHA CORANTE

	MP019
	MANCHA DE ÓLEO

	MP020
	FIO GROSSO

	MP021
	MANCHA VAPORIZAÇÃO

	MP022
	MIGRAÇÃO

	MP023
	ODOR DESAGRADÁVEL

	MP024
	OURELA DEFEITUOSA

	MP025
	PILLING

	MP026
	PINGO DE CORANTE

	MP027
	PONTO BRANCO

	MP028
	RASGO

	MP029
	RISCO

	MP030
	BAIXA SOLIDEZ DA COR

	MP031
	TONALIDADE DIVERGENTE

	MP032
	TONALIDADE VARIANDO

	MP033
	TOQUE ÁSPERO

	MP034
	TORÇÃO

	MP035
	VINCO



Monitoramento do Desempenho
· Percentual de aprovação
· Percentual de rejeição
· Performance de Fornecedor
· Ranking de principais defeitos

Formulários
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